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MAC® Edge hat

MAC® Edge ist heute mehr 1. NDT-TECHNOLOGIEN 2. LEISTUNGSFAHIGKEIT
denn je ein wertvolles
Hilfsmittel fur Metallhersteller
auf der ganzen Welt. Wahrend
das Unternehmen durch
Initiativen wie die Rurzliche
Ubernahme von TacTic™ UT
Test Systems weiter wdchst,
finden wir auch neue Wege,
um wichtige NDT-Losungen,
Dienstleistungen und Fachwissen einem grofSeren
Kundenkreis zuganglich zu machen. Viele von
lhnen wissen bereits, dass das MAC Team von
Fachleuten Teil Ihres Teams wird, sobald die
Gesprache tber den Kauf oder das Leasing unserer
Gerate beginnen. Unsere Business Development
Manager helfen Ihnen dabei, die richtigen Gerdte
fur Ihre Anforderungen zu finden... oder helfen
lhnen sogar dabei, diese Anforderungen genau

zu definieren. Unsere Auf3endiensttechniker, von
denen viele Uber ASNT Level Ill-Zertifizierungen
verfligen, begleiten Sie bei der Vorbereitung,
Installation und Inbetriebnahme sowie Schulung
lhres Bedienpersonals. Dieselben Experten werden
lhnen auf Ihrem Weg zur Seite stehen. Sie sind auch
die Menschen, die MAC® Edge moglich machen ...
und jeden Tag des Jahres dahinter stehen.

Dudley Boden
President und CEO
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'STANGENPRUFUNG

MAC bietet komplette Systeme mit einer Reihe von Technologien zur Bewertung von

Fehlern und Integritdt von Rund-, Vierkant- und Sechskantstangen. Wirbelstrom-,
Ultraschall- und magnetische Streufluss-Priifungsmethoden, allein oder in Kombination
eingesetzt, konnen flr Kohlenstoffstahle und rostfreie Legierungen, aber auch
Aluminium, Titan, Kupfer Kupfer und andere Nichteisenmetalle angewendet werden.

Priifung auf innere Briiche und
Einschliisse

Normaler Einfall- und Scherwellen-Ultraschall
ist die bevorzugte Methode fiir Anwendungen,
bei denen eine vollstandige volumetrische
Priifung von Staben erforderlich ist, wie z. B.
das Aufspliren von kleinen inneren Fehlern,
Hohlraumen und und andere Anomalien, sowie
flache Nahte und Fehler unter der Oberflache.

- Das neue Echomac® BT Phased Array UT
Bar-Priifgerat (S. 18) priift ein breites
Spektrum an runden und quadratischen
Stangendurchmessern bei Geschwindigkeiten
von bis zu 2m/sec mit minimalen Einstellungen
durch den Bediener.

« Echomac® UT Rotiersysteme werden

haufig eingesetzt fiir

Hochgeschwindigkeitspriifung

von Rundstangen mit einem

Durechmesser von 5 - 500 mm.

MACs TacTic™ kostengilinstige

“spin the bar”-UT-

Eintauchsysteme (S. 19) sind

eine gute Option fir die Priifung

kleiner Materialchargen oder

fiir Situationen mit haufige

Durchmesseranderungen.

Das Spitzenmodell des Echomac®
UT 25mm Rotiersystems priift auf
Langs- und Querfehler in Staben
mit kleinem Durchmesser, die

in medizinischen Anwendungen
eingesetzt werden.
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Erkennung von langlichen
Oberflachenfehlern

MACs Eddy Current MultiMac® (S. 20)

mit einem Rotomac® Rotiersystem
(S. 21) dreht Priifsonden um den
Stab, um Nahte bis zu einer Tiefe

von 0,10 mm in gezogenem Material

zu erkennen. Wenn der Stab
oberflachenbehandelt ist, kobnnen
auch flachere Nahte

erkannt werden.

Auffinden von Fehlern an
und unter der Oberflache
kurzer Lange

Das Eddy Current MultiMac®-
System (S. 20) liefert die besten
Ergebnisse.

Die umlaufende Priifspule
erkennt Veranderungen im
Fluss der Wirbelstrome um
kurze Defekte und wird oft in
Verbindung mit dem Rotomac®
Rotiersystem (S. 21) verwendet.



[ { S . o .
Wir konnen schlusse.lf ertige Eddy Current Rotary und Encircling Coil -Priifsysteme erkennen
Komplettsysteme mit Langs- und Querfehler in SBQ-Stdben.

Instrumenten der
Spitzenklasse und einer
vollstdndigen Palette von
Materialhandhabungsausriistung
anbieten. Dariiber hinaus wird
Ihr Projekt von einem einzigen
kollaborativen Team geleitet. Dies
alles macht MAC zur besten Wahl
fiir jeden Stabhersteller.”

Ben Longman

Internationaler
Systemingenieur
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'STANGENPRUFUNG

Erkennung von Oberflachen- und
Untergrundfehlern in kleinen Mengen von
Rundrohren, Rohren und Stangen

MACs kiirzlich erworbene TacTic™ UT-Tauchbeckensysteme (S. 19),
die mit der Echomac® UT-Priifelektronik (S. 18) arbeiten, bieten
eine kostenglinstige Methode fiir die Priifung kleiner Chargen und
haufige GroBenanderungen. Die Modelle sind in Konfigurationen
erhaltlich, die runde Materialien mit Durchmessern von

6,35 - 200 mm und Vollstabe von 6,35 - 150 mm priifen.
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Multi-Test AC Streufluss, Ultraschall- und
elektromagnetisches Priifsystem fiir die 100% ige
volumetrische Priifung von Stahlstaben.

Erkennung von flachen Defekten in
warmgewalzten Stahlstaben

Die AC-Streuflusspriifung (S. 21) mit ihrem Hochleistungs-
Wechselstrom-Sattigungsfeld bietet eine bessere Korrelation
zwischen der Signalamplitude und der Fehlertiefe als eine
typische Wirbelstrompriifung, insbesondere bei tieferen
Nahtdefekten. MAC’s Rotoflux® AC (S. 21) ist ausgelegt fiir

die Priifung von Stangen von 15 - 180 mm und kann je nach
Oberflachenbeschaffenheit Langsfehler in einer Tiefe von bis zu
0,1 mm erkennen.

Priifen von Legierung, Harte oder Giite

Der Varimac® Komparator (S. 20) kann eisenhaltige und

nicht eisenhaltige Rohre handhaben. MACs
Produktionskomparator (S. 20) ist ein Niederfrequenz-Priifgerat
fir ferromagnetisches Material. Beide konnen problemlos in ein
Priifsystem integriert werden.

Echomac® UT 25mm Rotiersystem fiir
die hochprazise Priifung von Rohren und
Staben mit geringem Durchmesser.
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ROHRPRUFUNG

MAC verfugt tber eine breite Palette
von Technologien, Instrumenten und
Mechanismen fur die automatisierte
Priifung von geschweifSten,
nahtlosen, rostfreien, legierten,
dickwandigen, eisenhaltigen und
nicht eisenhaltigen Rohren und
Leitungen. Unsere Erfahrung mit
zahllosen Fertigungsprozessen,

Konfigurationen und Grof3en spiegelt sich

in einer grof3e Anzahl von Prufgerdaten

wider, die ASTM-, API-, EN-, ISO- und

anderen Qualitatsstandards der Branche

entsprechen.

Echomac® Phased
Array-System mit
Portal positioniert den
Wandlerpriifkopf auf
dem Rohr.

Aufspiiren von langen, durchgehenden Nahten, Einschliissen, Lochern oder Hohlraumen in

mittel- bis starkwandigen geschweiBten Rohren und Leitungen.

Die Ultraschalltechnik wird fiir die
Erkennung von unvollstandigen
SchweifRnahten und Einschliissen,
Lunkern oder Hohlraumen in
dickwandigeren Rohren empfohlen.
MACs Echomac®-Sortiment an
Ultraschallpriifsystemen (S. 18 - 19)
kann die Schweifzone oder den
gesamten Korper prifen.

* Konventionelle Echomac®-
Ultraschallsysteme verwenden feste
oder rotierende Priifwandler, die
in einem mechanischen System zur
Positionierung der Wandler fiir die
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Priifung montiert sind. Rotiersysteme
konnen einen groen Bereich

von Umfangen von 5 - 500 mm
Durchmesser prifen.

* Phased Array Echomac®-Systeme (S.
18) verwenden ein Portal oder einen
Roboter, um den Wandlerprufkopf
auf dem Rohr zur Priifung der
SchweiBnaht zu positionieren.

Es kann ein groBer Bereich von
Durchmessern gepriift werden, und
diese Systeme bieten eine bessere
Abdeckung der Schweillzone mit
weniger Bedienereingriffen und
Wartung als konventionelle UT.

« Streuflusssysteme, wie MAC's
Rotoflux® DC (p. 21), kdnnen auch
Oberflachenfehler in Langs- und
Querrichtung am AuBen- und
Innendurchmesser dickwandiger
Rohre erkennen. Diese werden
oft in Kombination mit einer
Ultraschallpriifung verwendet, um
API-Normen zu erfiillen, die zwei
Prifmethoden erfordern.



Erkennung von AuBen- und
Innendurchmesserfehlern
an kurzen Oberflachen in
diinnwandigen Rohren

Die Wirbelstrommethode ist die
vielseitigste und kostengiinstigste
Methode zur Priifung metallischer
Rohre. Sie ist fiir einen breiten
Bereich von Durchmessern und
Durchlaufgeschwindigkeiten geeignet
und kann kurze, unvollstandige
SchweiBnahte sowie den Zustand

des Untergrunds und des
Innendurchmessers von SchweiBnahten
in Kohlenstoffstahl, Edelstahl oder
Nichteisenrohren erkennen. Sowohl
MACs MultiMac®- (S. 20) als auch
Minimac®- (S. 20) Priifgerate, die

mit umlaufenden Priifspulen und
Spulenplattformen verwendet werden,
bieten beide effektive Losungen.

Erkennung von langen, Messung der Exzentrizitat

durChgehe“den Eine Echomac®-Ultraschallpriifung
Oberflachennahten in (S.18) kann im Verlauf des
nahtlosen Rohren Extrusionsprozesses wahrend das Rohr

gezogen wird oder in der endgiiltigen
Schnittlange installiert werden. Die
Priifung ermoglicht hochprazise
Messungen der Rohrabmessungen,

der Wanddicke und der Form des
AufRen- und Innendurchmessers zur
Uberwachung der Exzentrizitat. Diese
Prozessiiberwachung kann fiir nukleare
oder nahtlose Anwendungen von
entscheidender Wichtigkeit sein.

Ein MultiMac® (S. 20) in Verbindung
mit einem Rotomac® Rotiersystem (S.
21), das die Priifsonden um das Rohr
dreht, wird fiir die Erkennung langer
Oberflachennahte, insbesondere bei
diinnwandigen Rohren empfohlen. Es
konnen Durchmesser von 5 - 180 mm
geprift werden. Ein MultiMac®-Gerat
mit Rundspule und Drehsonden kann
in Kombination zur Priifung von kurzen
Fehlern sowie von Oberflaichennahten
eingesetzt werden.

Wirbelstrom-Umlaufspule mit Buchse zur
Priifung von Edelstahlrohren.

Besuchen Sie




ROHRPRUFUNG

Aufspiiren von Oberflachen-
und Untergrundfehlern

mit “Spin the Tube”-
Eintauchsystemen

MAC's kiirzlich erworbene TacTic™

,Spin the tube“-Ultraschall-
Tauchbeckensysteme (S. 19) bieten
kostengilinstige Losungen fir die Priifung
kleiner Materialchargen oder fiir haufige
Anderungen der DurchmessergroBe. Die
Systeme arbeiten mit MACs Echomac®
UT-Priifelektronik (S. 18). Systeme fiir
die Priifung von Rundmaterialien mit
Durchmessern von 6,35 - 200 mm und
Vollstaben von 6,35 - 150 mm sind
erhaltlich.
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Uberwachung des
SchweiBprofils und
Erkennung von
Schweifnahtdefekten
in Langsrichtung

MAC’s Echomac® PA TW Phased
Array-Ultraschallsystem (S.

18) - installiert in der HeiRzone
in der Nahe des SchweiBers

bei Temperaturen von bis zu
252° F (122° C) - eignet sich
insbesondere zur Uberwachung
des Nahttrennwerkzeugs.

Die vorgelagerte Position
ermoglicht dem Bediener eine
schnelle Riickmeldung in Bezug
auf Flammwerkzeugfehler

und grobe SchweiRfehler.

Das System kann auch in

der Kiihlzone nach den
Formwalzen fiir eine prazisere
Fehlererkennung eingesetzt
werden, da das Rohr eine

besser vorhersehbare Form
und Temperatur aufweist. Das
Phased Array-System kann
Rohre mit einem Durchmesser
von 51 -700 mm handhaben.

Echomac® PA TW Phased Array UT

MAC’s Echomac® FD 6/6A-Ultraschallgerat mit TacTic’'s™ Modell 76 EX-24 “Spin
The Tube”-Eintauchsystem zur Priifung von Titanrohren.

Erkennen von
Einschliissen in
Rippenrohren

Ein zweikanaliges MultiMac®
(S. 20) mit einem MID
(Magnetic Inclusion
Detector - magnetischen
Einschlussdetektor) erkennt
kleine ferromagnetische
Einschliisse in nicht
eisenhaltigen Rohren.

Das System umfasst eine
Spulenplattform, spezielle
ZZ-Spulen und einen
Einklemmstander. Fehler

in allen Bereichen des
Rohrs, einschlieBlich der
Ubergangs-, gerippten und
glatten, nicht gerippte
Abschnitte, konnen erkannt
werden.



DRAHT- UND STABP RU FUNG “MAC verbessert kontinuierlich

Die Wirbelstromtechnik ist die bevorzugte Methode zur Priifung von seine Produktlinien, um den

Kontinuitdt, Legierung, Fehlern und andere Zusténden. Sie wird auch Z':g}:;j(’::z’:rrz;’;s::gifechtzu
verwendet fur Schweifsnahte und SpleifSe in einer Reihe von Metalldrahten, werden.”

einschlieflich auf Lange geschnittener Produkte, kontinuierlich produzierten Garrett Vidak
Produkten, Litzen, mehradrigen und isolierten Kabeln. Kohlenstoffstdhle, Ingenieur im AufSendienst

Edelstahllegierungen, Kupfer, Titan, Nitinol und andere Nichteisenmetalle
konnen ebenfalls gepruft werden.

Erkennung von Kurz-
und Langsfehlern in
kaltgezogenem Draht

Ein MultiMac®
Wirbelstrompriifgerat
(S.20) kann an
Verarbeitungsstrallen
installiert werden, um auf
Oberflachenfehler zu priifen.
Durch die Verwendung
von Priifspulen mit
Gleichstromsattigung kann
magnetischer Stahldraht
gepriift werden, um kurze
Defekte zu erkennen.

Die Kombination von
Rundpriifspulen mit einem
Rotomac® Rotier-ET-
System (S. 21) ermdoglicht
die Erkennung sowohl

von kurzen als auch von
Langsfehlern.

Das MultiMac® Wirbelstrompriifgerat

priift Sechskant- und Rundstabe auf

einer Schumag-Straie. Eine CP 65mm
“schwimmende” Spulenplattform mit
pneumatisch belasteten Dreifach-
Fiihrungswalzen ist im Vordergrund zu sehen.

Besuchen Sie www.macndt.de 11




DRAHT- UND STABPRUFUNG

Erkennung von Langsfehlern
bei langsamem Durchsatz

Der Rotomac®25 RM Rotiersystem

(S. 21) bietet eine kostengiinstige,
zuverlassige Online-Inspektion von
Langsfehlern in Draht, Stangen und
Rohren mit einem Durchmesser von 3
- 25 mm sowie dickwandigen Rohren in
Kombination mit dem Minimac® 60/65
von MAC. Das Rpotiersystem wurde flir
den Kaltstauchprozess, die Herstellung
von Federn, Federstaben und andere
langsame Durchsatzoperationen
entwickelt.
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Priifung von Spleiien,
SchweifRnahten und Briichen

Das MultiMac® (S. 20)

eignet sich bestens fiir die
Geschwindigkeitspriifung mit hohem
Durchsatz von Mehrleiterdrahten

zur Erkennung von SpleiBen,
SchweiBnahten und Briichen. Geteilte
Spulen (S. 21) sind erhaltlich, um
ubergroRe SpleiRe zu priifen.

Prifen auf Kontinuitat
im Draht

Mini mac® 50/55 Kompaktsysteme

(S. 20) erfordern nur minimalen
Zeitaufwand fiir die Kontinuitatsprifung
in ein- oder mehradrigen isolierten
Drahten und Kabeln. Sie konnen direkt
in der ProduktionsstraBe installiert
werden. Geteilte oder segmentierte
Spulen (S. 21) kénnen verwendet
werden, um MaRanderungen des
AuBendurchmessers der Isolierung zu
beriicksichtigen.



Erkennt Abweichungen
in Legierung,
Warmebehandlung
Hartetiefe und Harte.

Das Varimac® Eddy Current
Comparator-Priifgerat

(S. 20) kann eine Reihe

von Produktformen und
Materialien, einschlieBlich

“Wenn mACs Spulen
zur Erkennung von
Metalleinschliissen (MID) und
die Klassifizierungssoftware
zusammen eingesetzt werden,
konnen unsere Kunden
die Qualitat von Draht und
Stangenqualitdt bei sehr hohen
Geschwindigkeiten beurteilen.
Die MID-Spule erkennt ferritische
Einschliisse in Kupfer, die fiir das
Produkt des Endverbrauchers
schddlich sind.”

nichtmagnetischem Edelstahl, Dave O'Connor
. Bezirksmanager
prufen.

Variationen in
Kohlenstoffstahldraht
lassen sich am besten mit
dem niederfrequenten
elektromagnetischen

Produktionskomparator (S. 20) Fehlererkennung bei kleinen Drahtdurchmessern
erkennen.

Varimac® Eddy Current Comparator

Testfrequenzen bis zu 5 MHz sind am effektivsten bei
Durchmessern von 0,004 mm unter Verwendung von Rundspulen.
Der 20mm Rotomac®-Hochgeschwindigkeitsrotiersystem (S.

21) wurde fiir die Erkennung von Langsfehlern wie Nahte und
Uberlappungen in Drahten mit einem Durchmesser von 2 - 20 mm
entwickelt. Es lauft mit Drehzahlen von bis zu 18.000 RPM fiir eine
hohe Produktionsleistung.

Rotomac® 20mm-
Der Minimac® wird fiir die Hochgeschwindigke
Wirbelstrompriifung von Draht itsrotiersystem
und Stangen auf eine Reihe
von Oberflachenzustanden,
einschlieBlich Risse, SchweiBndhte
und Kontinuitat, eingesetzt.
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TEILEPRUFUNG

“MAC zeichnet sich durch
schnelle und wirtschaftliche
Losungen fiir das Priifen

und Sortieren von Teilen aus.

Unsere Fiihrungsposition
beruht auf einer Auswahl
an hoch adaptiven
Vergleichspriifanlagen
und auf der Unterstiitzung
durch einen professionell
ausgebildeten Aufiendienst.
Das ist eine Kombination,
die fiir unsere Kunden als
duferst vorteilhaft erwiesen
hat.”

Mike Rakos

Bezirksmanager

MAC'’s installierte Priifgerate Ronnen eine breite Palette von Werkstlicken
wdahrend der Fertigung prufen. Dazu gehoren Verbindungselemente,
Kugellager, Kolben, Federbeinstangen, Expander, Stifte und medizinische
Nadeln, sowie Komponenten wie Rohre, Stangen, Platten und Draht.

Erkennung physikalischer Eigenschaften

MACs Vergleichspriifanlagen sind bestens geeignet fir
die 100%ige Priifung Ihrer Werkstiicke auf Abmessungen,
Legierung, Sorte und Warmebehandlung. Der Varimac®
(S. 20) kann sowohl eisenhaltige als auch eisenhaltige
und nichteisenhaltige Werkstoffe handhaben. MACs
Produktionskomparator (S. 20) ist ein Niederfrequenz-
Priifgerat flir ferromagnetische Werkstoffe.

Beide konnen mit MACs Werkstiickblende fur
Hochgeschwindigkeits-3-Wege-Sortierung von bis zu sechs
Teilen pro Sekunde verwendet werden.

Drei-Wege-
Werkstiickblende fiir die
Sortierung.

Die rechteckigen Zielboxen
weisen ,,akzeptable”
Werkstiicke in der griinen
Box, ,liber Spez“ in der
roten Box, und ,, unter
Spez“ auBerhalb der Boxen
aus.
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Beurteilung von Nodularitat in Automobilkomponenten
aus duktilem Gusseisen

Der Echomac® VM (S. 19) wertet Geschwindigkeit, Dicke oder
Fehlererkennung aus, um die von der Industrie akzeptierten Mittel zur
Priifung der Integritat von Automobilteilen zu erfiillen.

Zwei Teile konnen gleichzeitig an getrennten Priifstationen
geprift werden, und zwar mit nur einem Gerat. Zugehorige Test-
Tauchbeckensysteme sind ebenfalls erhaltlich.

Auffinden von Rissen,
unerwiinschten Einschliissen,
Nahten und SchweiSnahtfehlern

MAC’s Wirbelstrom-, Ultraschall- und
Streuflusstechniken konnen dahnlich wie bei
der Priifung von Draht, Stangen und Rohren
fir die Prifung von vielen eisenhaltigen und
nicht eisenhaltigen Werkstiicken eingesetzt
werden.

Ventiltriebbaugruppe mit Stiften (B), die mit einem Varimac® auf
korrekte Wiarmebehandlung gepriift wurden, und einem Kipphebel (A),
der mit dem Produktionskomparator gepriift wird, um Gaseinschliisse zu
erkennen, die durch den GieBprozess entstanden sind.
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KOMPLETTE SYSTEME

Ob Sie nun Stangen, Rohre, Drahte oder Teile prtifen mussen,

MACs komplettes Angebot an Prufstanden, Spulenplattformen und
Handhabungskomponenten kann in lhren in Ihren Produktionsprozess
vollstandig integriert werden. In Kombination mit MAC-Messgerdten
konnen Ihre NOT-Inspektionssysteme ihr volles Potenzial ausschopfen.

Standard- und kundenspezifische Designoptionen

Komponenten und Systeme sind verflighar, um Priifinstrumente, Spulen,
drehbare Systeme und Antriebe prazise zu halten und zu positionieren.
Bedienersteuerungsoptionen ermoglichen eine vollstandige Beherrschung
von Priifstanden, mehreren Priifgeraten und Klemmen. Dariiber hinaus konnen
umfangreiche Eingangs-/Ausgangs-Konfigurationen gehandhabt werden.

Prufstand mit
Dreifachleitwalze

Dieser Prufstand ist eine Flihrungs-
und Antriebseinheit mit konstanter
Mittellinie, die das Rohr oder die
Stange durch die Priifeinheiten
schieben. Die doppelten vorderen

und hinteren dreifachen Flihrungen
garantieren einen kontrollierten Ein-
und Austritt aus den Priifstationen. Dies
vermeidet Vibrationen der Rohre, die
zu falschen Ausschusssignalen fiihren
konnen. Es sind fast keine manuellen
Einstellungen erforderlich, wenn sich
die Abmessungen andern, und die PLC
steuert die Dreifachfiihrungen, Rotoren
und Forderer.

Multi-Testsystem mit 125 mm Echomac®
UT-Rotiersystem und 550 Eddy
Current-Rotiersystem auf einem ,V"-
Walzenpriifstand zur Priifung von Stangen.
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“Magnetic Analysis ist der einzige
. Hersteller, der eine komplette
V-Walzenprufstand Priiflosung mit mehreren NDT-
Technologien anbieten kann. Dank
der langjahrigen Erfahrung des
Unternehmens kRonnen unsere Kunden
sicher sein, dass sie eine echte

Unser Standardpriifstand verwendet 120 Grad-V-Walzen und
Klemmstander, “ um Testmaterialien genau zu stiitzen und zu
positionieren. Die “V“- Walzen verfligen liber drei Kontaktpunkte

und eine flache obere Walze, um eine sichere Unterstiitzung zu . . . .
<hrlei d Vibrati i .. schliisselfertige Losung erhalten, die

gewahrleisten und Vibrationen zu vermeiden. AHtorpatls!erte nahtlos integriert ist”

oder manuelle Steuerungen werden ebenfalls fur eine einfache Casey Powers

Justierung bei der Priifung von MaterialgroRe und Durchmesser Direktor, Betrieb Asien/Pazifik

angeboten.

Das automatisierte Priifsystem (hier abgebildet)
umfasst ein Echomac® 100 UT-Rotiersystem

und eine umlaufende CP 125-Priifspule auf
einem dreifach gefiihrten Walzenpriifstand. Die
Ausgabe umfasst Forderband, Ausschuss- und
Annahmetaschen sowie einen Sammeltisch. Der
Eingang umfasst ein Forderband und Ladetisch.

Multi-test system mit
Produktionskomparator, Rotoflux®
Streufluss- und Echomac®

Rotierpriifgerdaten auf einem Dreifach-
Fiihrungswalzentisch. Besuchen Sie www.macndt.de 17




Fiir konventionelle und Phased Array-Ultraschallpriifung

Echomac® FD-6/6A Aii
+ On- oder Offline-Fehlererkennung, Dicken+ und
SchweiBnahtpriifung sowie Dimensionsmessung von Stangen und E o
Rohren K
« Arbeitet mit Rotations-, Tauch-, Squirter-, Bubbler- und Spin the
Tube-Systemen
+ Hohes S/N-Verhaltnis, prazise Dickenauflosung (<1um) und INSTRUMENTE
hervorragende Wiederholbarkeit

Echomac® SM

* Erkennt Fehler, Dicke und Exzentrizitat und misst auBerdem
Abmessungen von Rohren, Stangen und Drahten

« Verfligt liber bis zu 8 Kanale, ein kompaktes Gehause und einen
integrierten Bildschirm

« Arbeitet mit Rotations-, Tauch-, Squirter-, Bubbler- und Spin the
tube-Rohrsystemen

INSTRUMENTE

Robotisches Echomac® PA TW

» Findet Defekte in Rohren, die durch Schalungen oder den
Schweilprozess verursacht werden

» Kostenglinstiges Phased Array-Priifsystem flir geschweif3te Rohre

» Das SchweiBprofil macht den Bediener schnell auf Probleme beim Ofgk-3
Flammen aufmerksam !

+ Erkennt OD/ID-Fehler in Langsrichtung

» Minimaler Bedienereingriff

- Kann in der heien Zone in der Nahe des Schweilvorgangs
betrieben werden

ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME

Echomac® UT or PAUT mit Portal

« Ultraschall detektiert OD/ID und Langsfehler

* Mit Hilfe von Multi-Element-Wandlern priift PAUT eine Reihe von A
Stellen in der SchweiBlinie vor und nach den Formwalzen Eﬁﬁl:@

* PAUT erkennt Fehler und liberwacht den Flammprozess : -

ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME

Echomac® PA BT B]

« Verarbeitet eine Vielzahl von Stangendurchmessern in einer
einzigen Anlage

+ 100%ige Priifung von Rundstaben auf Kern- und Oberflichenfehler |}

+ 3 Modelle decken einen Bereich von 10 - 254 mm Durchmesser ab

» Wechsel der Kassetten fiir verschiedene GroRen in weniger als
flinf Minuten

ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME
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Fiir konventionelle und Phased Array-Ultraschallpriifung

Echomac® Geschwindigkeitsmessung

- Bewertung der Nodularitat in Automobilgussteilen aus
duktilem Eisen

+ Bewertet Geschwindigkeit, Dicke oder Fehlererkennung

« Kann zwei Teile gleichzeitig von separaten Priifstationen aus
prifen

Echomac® PA-Radpriifgerat

« Flir die Priifung der Laufflache von Schienenradern wahrend
des Betriebs

- Automatisierte und halbautomatische Optionen

- Geeignet flir Raddurchmesser von 650-1350 mm

Echomac® PA-Priifgerat fiir

Verbundwerkstoffteile

« Priift ein breites Spektrum von Teilegeometrien

« Skalierbares System zum Hinzufiigen von Kanalen nach Bedarf
« Erfiillt oder Ubertrifft US-amerikanische und internationale
Spezifikationen fiir Luft- und Raumfahrt und Automobilindustrie

TacTic™ “Spin the Tube” UT

« Flir runde Rohre oder Stangen von 6,35 - 200 mm
Durchmesser

« “Spin the Tube” -Eintauchsystem

« Erkennung von Oberflachen- und Unterbodenfehlern

« Kostengiinstig fiir kleine Chargen oder haufige
Durchmesseranderungen

Echomac® Rotiersysteme konnen Materialien mit einem Durchmesser von 5 - 500 mm priifen.
Wir zeigen zwei unserer Modelle.

Echomac® 25mm UT-Rotiersystem

« Priift Material mit einem Durchmesser von 5 - 25 mm und
einer Wandstarke von bis zu 0,3 mm

+ 630 mm Lange ermoglichen eine einfache Installation in
bestehenden Anlagen

« Prazise Dickenauflosung (<1um) fiir hervorragende
Wiederholbarkeit

Echomac® 150mm UT-Rotiersystem

+ Hochgeschwindigkeitspriifung von Rundstaben und
rohrformigen Produkten

» Priift Material mit einem Durchmesser von 30-150 mm

+ Maximale Drehzahl von 1800 U/min

ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME

Schienenrider

ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME

ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME

(T8

E_ Koy s
ULTRASCHALL-
PRUFSYSTEME

(BIT|
155

=]

ULTRASCHALL-
ROTIERSYS-
TEME

e
ULTRASCHALL-
ROTIERSYS-
TEME
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Fiir die Wirbelstrompriifung

MultiMac® RE

» Gleichzeitige Priifung mit Spule und/oder Drehsonde

» Bis zu 8 Priifkanale in beliebiger Kombination einsetzbar

» Erkennt quer, kurz und/oder langs verlaufende, nahtartige
Oberflachenfehler

» Priift magnetisches oder nicht-magnetisches Material

MultiMac® SM

+ Zwei unabhangige Priifkanale

* Untergebracht in einem kleineren 20 Inch x 12 Inch x 12 Inch-
Gehause mit einem eingebauten 15"-Bildschirm

+ Kann Nitinoldraht priifen

Minimac® -Kompaktgerate

» Zwei erschwingliche, einkanalige Hochgeschwindigkeitsoptionen
» Beide erkennen kurze Oberflachen- und einige Untergrundfehler
» Mini mac® 50 ist fiir die Priifung von Endlosprodukten konzipiert
» Mini mac® 55 priift kontinuierliche Produkte oder Schnittlangen

INSTRUMENTE

Varimac® Vergleiochspriifgerat

» Schnelle Sortierung von Metallteilen auf physikalische
Abweichungen

» Priifung von Legierung, Warmebehandlung oder Harte in Stangen
oder Draht

» Auswahl und Einstellung von Schwellenwerten innerhalb von
Zielbereichen auf dem Bildschirm

» Verwendung mit MAC-Werkstiickportal zum Sortieren von biszu 6  NSTRUMENTE
Teilen pro Sekunde

Produktionskomparator

» Niederfrequenz-Priifgerat fiir ferromagnetische Werkstoffe

» Erkennt Abweichungen in Legierung, Warmebehandlung oder
Einsatztiefe

+ Ermaglicht eine schnelle NDT-Sortierung von ferromagnetischen
Teilen

INSTRUMENTE
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Wirbelstrom-Rotiersysteme mit rotierender Priifkopftechnologie sind die bevorzugte Methode fiir die
Erkennung von nahtartigen Defekten. MACs Rotomac®-Modelle konnen Durchmesser von 3-180 mm priifen.

Kosteneffektives 25RM Rotomac®-Rotiersystem  WI[J
» Zuverlassige Online-Priifung auf Oberflachenfehler in Langsrichtung E

bei Produkten mit einem Durchmesser von 3 - 25 mm
» Arbeitet mit Geschwindigkeiten von bis zu 1.000 RPM fiir langsame E‘F‘

Durchsatzanwendungen

WIRBEL-
STROM-ROTIER-
SYSTEME

20mm Rotomac®
Hochgeschwindigkeits-Rotiersystem

» Schnelle EC-Priifung auf Langsfehler in Produkten mit kleinerem

Durchmesser
« Erkennung von Oberflachenfehlern wie Nahten und Uberlappungen
in Produkten von 2 - 20 mm WIRBEL-
0 i i indickei i STROM-ROTIER-
Arbeitet mit Geschwindigkeiten von bis zu 18.000 RPM Pl
150mm Rotomac® Rotiersystem RIB
» Priift Produkte mit einem Durchmesser von 12,7-150 mm
« Bis zu 1800 RPM, stufenlos regelbar [w] [w]
WIRBEL-
STROM-ROTIER-
SYSTEME

Zur Streuflussprifung

Rotoflux® AC-Streuflusssystem

» Die beste Technologie zur Erkennung von Oberflachenfehlern in
warmgewalztem schwarzem Stabstahl

» Priift Durchmesser von 15-180 mm

» Detektiert Langsfehler bis zu einer Tiefe von 0,1 mm

ESTER

Rotoflux® DC-Streuflusssystem

» Findet Fehler in dickwandigen OCTG

* Erkennt OD- und ID-Oberflachendefekte und innere Fehler
» Modelle fiir 30-500 mm Durchmesser erhaltlich

STREUFLUSST-
ESTER

Fiir Testsensoren

Spulenplattformen und mehr

* Spulenplattformen fiir umlaufende, segments oder
tangentenformige Priifungen fiir Materialien von 2,54-304,S mm

« Umlaufende Spulen, keramische Spulenkadrper, rotierende
Kopfplatten mit Sonden und UT-Wandler sind verfiigbar
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UNTERSTUTZUNG UND SERVICE

“Eine interessante Ergéinzung unserer Seit fast 95 Jahren verlassen sich Metallhersteller auf der ganzen Welt auf

Unterstiitzung und Dienstleistungen MACs innovative NDT-Losungen. Unser globales Unterstutzungsteam erstreckt
ist die Erwerb von TacTic™ sich tber 25 Lander und umfasst das kollektive Fachwissen von (ber vierzig
Ultraschallsystemen. Dies dehnt AufSendienstmitarbeitern und -vertretern.

unsere Losungen auf die Luft- und
Raumfahrtindustrie aus und macht
MACs NDT-Serviceoptionen fiir
Kunden zugdnglich, die bisher keinen
Zugang dazu hatten.”

Jerry Zhu
Business Development Manager,
China

Ein Produkt der Magnetic Analysis Corp.

TacTic™-NDT- Flexible Leasing-Optionen
Ultraschallsysteme Wir bieten kurz- und langfristige Leasingvertrage fiir die
MAC’s kiirzliche Ubernahme von meisten Standardtestsysteme an.

TacTic™ erweitert unser Angebqt an - Installationsunterstiitzung, Schulung und

NDT-Systemen. Das MAF'PO"th“O AuBendienstservice sind Bestandteil des Leasingvertrags.
umfasst nun automatisierte und - Servicevertrige oder Pay-per-Visit-Vereinbarungen sind
spezialisierte ,spin the tube®- auch fiir gekaufte Systeme erhiltlich.

Immersions-Ultraschallpriifsysteme
zum Aufspliren von Oberflachen- und
Oberflachen- und Untergrundfehlern in
Rundrohren, Rohren und Stangen.

Diese Systeme sind ideal fiir Labors

und Hersteller, die ein kosteneffizientes
System fiir die Priifung kleiner Chargen
benotigen oder haufige Anderungen der
DurchmessergrofRe vornehmen miissen.

TacTic™-Kunden profitieren
aulerdem von vorteilhafter

lokaler Unterstiitzung, Service

und Kalibrierungsmoglichkeiten,
die das globale Mac-Netzwerk von
Vertriebspersonal und technischen
Mitarbeitern bietet. Darliber hinaus
wird MAC in der Lage sein, vielen
dieser Kunden zum ersten Mal
Leasingoptionen anzubieten.

TacTic™-Tauchtank und ,,Spin the Tube“-Forderer. Der

Messwandlerhalter ist oberhalb des Tanks abgebildet.
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Handhabung kleiner
Auftrage mit unserer ISO
17025-akkreditierten
Priifeinrichtung

MAC's Produktions- und Testeinrichtung
in Boardman, Ohio, USA, erledigt

kleine Auftrage, die nicht unbedingt
eine Kundeninvestition in ein System
erfordern.

« Bei Bedarf kann Ihr Produkt innerhalb
von 48 Stunden gepriift und
zuriickgeschickt werden.

* Sie haben Zugang zu
Priifungen mit Rundspulen,
Wirbelstrompriifung mit Drehsonden,
Hochgeschwindigkeitsdrehpriifung
mit Ultraschall sowie anderen
Prufverfahren.

« Die Priifung lhres Produkts
in der Einrichtung entspricht
Industriespezifikationen
einschlieBlich ASTM E-213, ASTM E-243
und Mil STD 2154.

- Bitte rufen Sie +(330) 758-1367 fur
weitere Informationen an.

UPGRADE-PROGRAMM FUR ROWA

Upgrade bestehender
ROWA oder BIS UT Phased
Array-Installationen mit
ZMS von MAC

Als einziger Lieferant fiir das
Programm kann MAC Sie mit Verkauf,
Systemintegration und Kundendienst
unterstiitzen.

Wir gewahrleisten weltweite
Unterstiitzung.

MAC's globales Netzwerk garantiert
Ihnen hochste Produktivitat und
Zufriedenheit:

« Gemal ASNT-Anforderungen geschulte
und gepriifte Mitarbeiter, viele mit
ASNT-Zertifizierung der Stufe 11l

« Sofortige Ferndiagnoseunterstiitzung,
die durch ein starkes
AuRendienstteam fir die schnelle
Losung von Problemen unterstiitzt
wird

+ Ultraschall-, Wirbelstrom-,
Streufluss- und elektromagnetische
Prifverfahren

+ Detailliertes Wissen uber die
Produktionsprozesse im Werk

* Neueste Technologie zur Erfiillung
aller Industriestandards

« Strenge Abnahmepriifungen im
Werk und vor Ort zur Erfiullung von
Kundenanforderungen

« Kompletter Service fiir die Produkte:
Installation, Schulung, Wartung und
verlangerte Garantie

« Unterstiitzung durch
MACs Forschungs- und
Entwicklungsabteilung in den USA,
Schweden, Italien
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Magnetic Analysis Corporation

103 Fairview Park Drive
Elmsford, New York 10523 - USA

T: +1 914 530 2000
F: +1914 703 3790

www.mac-ndt.com
info@mac-ndt.com

Magnetic Analysis Corporation

Produktions- und Priifeinrichtung
675 McClurg Road
Boardman, OH 44512 - USA

T: +1 330 758 1367
ffundy@mac-ndt.com

Instrumente, Systeme und Losungen fiir die zerstorungsfreie Werkstoffpriifung.

Magnetic Analysis Italia S.r.L

Italy@mac-ndt.com
+011 33 613 164 691

1SO 9001

STANGE TEILE ROHR DRAHT
Magnetic Analysis Ltd. Magnetic Analysis
- UK Australia Pty. Ltd.
uk@mac-ndt.com dterry@mac-ndt.com
+011 33 613 164 691 +61 0 4220 93633
Magnetic Analysis Nordic AB MAC Representative Office
- Sweden - China
info@manordic.com china@mac-ndt.com
+46 63 5177 20 +86 21 62360955

MAC Representative Office
- Latin America
eamaral@mac-ndt.com
+55 11 96751 0594
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