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Caracteristicas técnicas
principales:

B Alto desempeiio y bajo costo,
para aplicaciones en lineas de
produccion

B Ajuste y control local o via red

B- Graficaciéon simultanea tipo polar
(X-Y) y lineal (Y-t) en un monitor a
color

B Almacenamiento ilimitado de
ajustes

B Salida de relay de estado sélido

B Con software en espanol

APLICACION

El MINIMAC® MAC 40 es un equipo compacto y
sumamente econdmico para ensayos en la linea de
produccion de tubos, barras, alambres y piezas diversas.

Las aplicaciones tipicas incluyen la deteccion de grietas,
material sobrepuesto (lap) y defectos de soldadura (en
tubos) en materiales ferromagnéticos y no ferromagnéti-
cos, a velocidades de hasta 1200 metros/minuto. El
Minimac puede también ser utilizado para controlar la
continuidad de alambres y cables con un o varios
conductores aislados.

DESCRIPCION

El Minimac MAC 40 es fundamentalmente un computa-
dor industrial que opera en ambiente Windows® con un
software MAC. El equipo es controlado por un teclado

(o por un control remoto optativo) en conjunto con un
monitor, el cual puede ser adquirido directamente de
MAC o en forma independiente. El equipo también puede
ser conectado a la red de informatica de la empresa y
controlado a través de ella.

La gama normal de frecuencias es de 2,5 KHz a 200
KHz. Sin embargo, opcionalmente puede ser extendida
hasta 2 MHz. Los ajustes de sensibilidad, fase y filtro son
facilmente ajustados en la pantalla del equipo.

MINIMAC®

MAC® 40 Equipo de Ensayos por Corrientes de
Foucault para Deteccion de Defectos en
Tubos, Barras y Alambres

Minimac® MAC 40 con monitor optativo

El sistema operacional Windows® en conjunto con la
placa de red incorporada en el equipo permite que se
almacenen, se impriman o se transfieran datos a través de
procedimientos normales de informatica. Un nimero vir-
tualmente ilimitado de ajustes pueden ser almacenados en
el disco rigido y cargados remotamente al toque de un
boton.

El MINIMAC fue inicialmente proyectado para ensayar
material continuo. Sin embargo, si se incorporan hard-
ware y software optativos, el equipo puede también
ensayar material cortado (barras, tubos o piezas),
suprimiendo instantdneamente las senales indeseadas en
la salida de relay. Adicionalmente, se pueden adquirir un
segundo limite de control (alarma), un control de Sistema
No Operativo del relay de salida, una entrada para
sincronizar el display lineal con un cabezal con sondas
rotativas y una variedad de monitores y teclados remotos.
El sistema fue proyectado también para ser facilmente
conectado a la red a través del software pcAnywhere®.

El software genera un informe simple en un formato
Excel® de los ajustes y resultados del ensayo, editados
por el operador para cada lote ensayado. El MINIMAC
puede ser utilizado en conjunto con la mayoria de las
bobinas y soportes de bobinas de MAC, incluyendo
aquellos con saturacion magnética del material. La salida
del equipo puede accionar una sirena o una pistola de
pintura para marcar automaticamente los defectos.



Sistema Operacional

Plataforma

Canal de Ensayo
Almacenamiento de Ajustes
Frecuencias de Teste

Ancho de Banda del Defecto
Sensibilidad

Fase

Filtro

Clave de Proteccion
Limite de alarma

Indicador de Sistema Pronto

Salidas

Monitor Externo (optativo)

Balance

Controles

Informe de Resultados

Alimentacion de la Bobina
Calibracion

Interfase del Operador
Supresion de la Salida
Dimensiones del Gabinete
Peso

Alimentacion Eléctrica

Elementos opcionales

ESPECIFICACIONES

Windows®

Computador industrial Celeron 850 MHz, disco rigido de 20 GB o mejor y
drives de 3 1/2" y CD-RW.

Un canal diferencial.

llimitado.

2.5, 5,10, 25, 50, 100 y 200 KHz.

1 KHz.

Ajustable de 0 a 99 dB, en etapas de 1 dB.
Ajustable de 0 a 359°, en etapas de 1°.

Pasa Alto y posicion OUT (sin filtro), con 17 posiciones de ajuste:
1,2, 3,4,5, 10, 15, 20, 30, 40, 60, 80, 120, 160, 200, 250, 300 Hz.

Para evitar que personas no autorizadas cambien los ajustes del equipo.

Tipo circular, con contador de defectos.

Cualquier falla de alimentacion eléctrica, de la pistola de pintura, de la bobina

o del balance del equipo, genera una alarma a través de la luz indicadora de
Sistema Operativo.

Una salida de relay CAy TTL, sin retardo.

Monitor a color conectado en la parte trasera del equipo y en cuya pantalla
se muestran simultaneamente graficos Polar (X-Y) y lineal (Y-t), los ajustes
principales y las luces de falla y de alarma.

Control permanente del balance de la bobina en toda la gama de
frecuencias.

Todos los ajustes son controlados via software.

Informe de las sefales de defectos en formato Excel, incluyendo datos
del cliente y del material, localizacién del defecto, hora, amplitud y fase.

Por el primario de la bobina, maximo de 16 Vpp.

Por una sefal electronica generada internamente.

Por el teclado externo o por un control remoto optativo.
Por un switch externo, sin retardo.

23,5 cm ancho x 15,8 cm altura x 40,0 cm profundidad.
Aproximadamente 8,8 Kg.

120/240 VCA, 50/60 Hz, monofasico, 5 Amperes.
Limite adicional de alarma.

Médulo de alta frecuencia (hasta 2 MHz), con alimentacion por circuito
tipo puente (bridge) y filtro de banda.

Control remoto.
Monitor a color.

Software PcAnywhere® para control remoto via red.

Windows® y Excel® son marcas registradas de Microsoft. pcAnywhere® es una marca registrada de Symantic. Celeron® es una marca registrada de Intel.
MINIMAC® y MAC® son marcas registradas de Magnetic Analysis Corporation.
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